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Dane techniczne:

Magnetyczna sita docisku: 10,000 M
Catkowity pobdr mocy: 1.120 Vatt

llosee obrotdw: 450 Lmin

Whsokosas 413,0- 5480 mm

Skaok: 1350 mm

Fawierzchnia praylegania; 160,03 80,0 mm
Ciezar. 12,0 kg

Uchwyt typu Weldon 19,0 mrm (3f4")
Whjscie Z przekdtadni: M 14

Uchwiyt wiertarskd: 1,0- 13,0 mm z adapterem

Zakresy wiercenia:

Wiertto krete (DIN 338): max. @ 10,0 mm
Wiertto krete (DIM 1897); max. @ 13,0 mm
Wiertto koronowe: do @ 35,0 mm

Glebokose ciecia wiertto koronowe: 30,0 mm
MNapiecie; 230 Volt

Odpowiada VDE, CEE

Wyposazenie:
1 Walizka do transportu z blachy stalowe]
1 Uchwyt wiertarski 1,0- 13,0 mm MNr. 108 116
1 Adapter do
Lchwiyt v wiertarskich Mr. 108 115
1 Pojemnik na srodek chiodzacy
wisprayu Mr. 108101
1 Klucz imbusowy do uchwytu VWeldon
1 Pas zabezpieczajacy
1 Instrukcja obstugi

Z Uchwiytern nr. artykutu 108 159
do wiertet karonawych Z chwytem Veldon

MNazwa

Magnetyczna wiertarka stojakowa
Nr. artykutu 108 001 RS

RS10
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RS10

Wszystko zalezy od krawedzi
thacej ...

1. Zoptymalizowana geometria  ciecia  da

RS 10

Fodstawa magnetyczna umozliwia stoso-
wianie w pozycll poziome), pionowe] | do
gory nogami. Zwarta, kompaktowa budowa
i fatwia obstuga czyni ja uniwersalng w za-
stosciwanil oraz tatwa w transporcie.

Elektroniczny wtgcznik ochronny zapobie-
ga przypadkowemu uruchomieniu siinika,
jezeli eleldromagnes nie Zostanie waczony.
Obrabiarka wyposazona jest w wytacznik
hezpieczenstwa przy ewentualnym zaniku
dziatania elektromagnesu na skutek czyn-
nika zewnetrznego.

Doskonata do zastosowania w budownic-
twie stalowym, budownictwie przemysto-
wiym, budowie maszyn, budowie instala-
cji, w przemysle stoczniowsm, w budowie
mostdw | diwiglw oraz przy wykonywaniu
slusarskich robdt montazowych.

Zwiekszone) wydajnosci skrawania | zmnigj-
szenia sit thacych.

. Katy natarcia dostosowane do univwersalne-

go uzyciaw réznych rodzajach stali.

~Ulepszone odprowadzanie widrdw  dzie-

ki wrebieniom w formie litery L. Spegjalna
geometria wrebienia zmnigjsza obcigie
nie termiczne wisrtta do rdzeniowania HSS,
gayz cieplo powstajace podczas skrawania
odprowadzane jest wiwiekszosci Z widrem.

CZmnigjszenie tarcia miedzy wierttem do

rdzenicwania HSS a materiaten obrabia-
nym dzieki  zoptymalizowanym  kysinkom
prowadzgcym biegnacym spiralnie.,

Wiertla koronowe »

141



Frzydatny do stojakdw lewnich Elektromagnes: zwickszona Czieki manualnie nastawianemu wsporni-
i prawych . Chwwyt potréjny moze byc sita mocowania ze Zredukowang kowi dodatkowemu nastepuje zwicksze-
Zamontowany Z lewe] | prawe] stromny. iloscig wytwarzanego ciepta. nie pewnosci dziatania elektomagnesu.
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